
 

                                                                             安装规范                   

 

 

 

 

 

 

 

固定型阀控密封式铅酸蓄电池 

安 装 规 范 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

山东圣阳电源股份有限公司 

2019 年 11 月 

 

                                                             2.0 版 



 

                                                                             安装规范                   

 

尊敬的用户： 

承蒙选购“圣阳”牌阀控式密封铅酸蓄电池，谨此致谢。本规范

旨在协助您如何安装“圣阳”牌蓄电池，确保在使用本公司产品时获

得最佳效果。 

为正确、安全和有效地使用产品，安装使用前，请仔细阅读规范

的各项内容，并妥为保存，以备参考。 

使用过程中，发生异常情况，切忌自行拆卸电池及电池架，应及

时与本公司联系，以便在服务人员指导下进行处理。 

 服务热线电话：0537-4428477  

 传        真:  0537-4428475 

 联 系  部 门：客户服务部 

 

 

                           山东圣阳电源股份有限公司 
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前言 

圣阳电源股份有限公司作为中国铅酸蓄电池行业首家通过出口免验审核的企业，先后

通过了 ISO9001 质量管理体系、ISO14001 环境管理体系、OHSAS18000 职业健康和安

全管理体系认证；荣获“国家免检产品”、“山东省名牌”、“山东省著名商标”、“山东省清洁生

产达标单位”、“山东省危险废物规范化管理达标单位”、“山东省管理创新优秀企业”、行业

“AAA级信誉企业”等多项荣誉。作为国内最早研发、制造阀控式密封铅酸蓄电池的企业之

一，“圣阳牌”蓄电池的各项性能优越，如果蓄电池能够得到您的合理使用及维护，将会为

您提供更长久更安全的服务。但是在不正常的工作条件下，或者错误使用蓄电池，则可能

使蓄电池内部的酸性溶液及铅对环境造成污染，给人体带来伤害，甚至发生电击、火灾及

爆炸事故。因此为了保障更好的为您服务以及防止出现意外情况，请阅读并遵守安装规范

的建议及要求。  
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第一章 说明 

1. 安装使用之前，请仔细阅读操作指示、注意事项，以减少意外的发生。 

     
 

安全警示 当心触电 保护眼睛 成人监护 严禁短路 爆炸性气体 

 

 

   

  

严禁明火和火花 循环利用 严禁丢弃 请仔细阅读说明书 产品通过UL认

证 

重要信息 

2. 进行安装工程时，为防止发生事故，负责产品安装、操作的人员必须经过严格培训，

系统掌握正确的操作方法及各种安全注意事项后方可进行设备的各项操作。也可在有

蓄电池设备安装资格或有经验的人（专家）的指导下进行。 

3. 圣阳牌系列蓄电池在正常安装使用条件下，不会对人身和环境造成危害，但是在一些

不正常的操作、损坏或误操作等情况下，仍可发生危险情况。请在安装前务必详细阅

读本规范和《用户使用指南》，并严格按照规范要求进行安装电池组。 

4. 本规范只针对公司常规结构电池架进行安装指导，特殊结构或客户特殊要求定制

电池架安装请参考装配图纸。 
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第二章 操作注意事项 

1. 蓄电池组安装应当根据实际场地空间情况预留足够的安装、维护空间和检测通道并且

根据第三章的“楼面承重计算”中的计算方法确认楼面是否能够承受电池组重量，确

认楼板能够承重后再进行下一步操作。 

2. 安装前应先了解、熟悉电源室的环境、布局、电池（或电池架）的排列方式以及安装

现场的走线方式，确认安装位置。 

3. 安装环境、位置应满足以下要求： 

3.1. 禁止将蓄电池安装在密闭的环境中，禁止靠近火源，并且远离可能产生火花的

地方。蓄电池安装使用环境干燥、清洁、通风，不能有大量红外线等放射线辐

射、有机溶剂以及腐蚀性气体，避免阳光直射。 

3.2. 蓄电池组安装，电池柜或电池架离墙壁的距离应大于 100mm，引出线一端离墙壁

距离大于 300mm，电池架应远离墙壁、门窗、取暖器、空调通风口及设备，如条

件允许，距离应大于 1000mm。 

3.3. 蓄电池组安装在楼上时，应向土建部门提出负荷要求，抗震烈度为 7级以上的

地区，应设计防震支架并用地脚螺栓固定。 

3.4. 蓄电池组安装位置应尽量靠近负载，选用合适的电缆连接线或铜排，以免增加

线路压降；多路并联使用时，应尽量使各线路压降大致相同。 

3.5. 蓄电池使用环境温度：推荐最佳温度为 20~25℃；电池长期处于高低温环境下工

作，寿命会缩短，建议在最佳温度范围内工作。 

4. 安装过程注意事项： 

4.1. 蓄电池重量大，运输安装时要格外小心，并且防止剧烈震动或碰撞；运输电池

时，不要触动接线柱和安全阀，禁止随意拆除蓄电池的安全阀； 

4.2. 安装过程中应使用绝缘工具，戴好绝缘手套，避免接触到硫酸电解液； 

4.3. 严禁用手提接线端子，所有安装工具需要使用绝缘胶带包裹，防止电池短路，

严禁将工具及导电物品放置在电池上部，安装过程中需要注意安全； 

4.4. 如果电池不慎坠落，蓄电池外壳可能会破裂导致电解液外漏，如果电池破裂，

电解液溅到衣服上，应立即用水清洗，如果溅到眼睛里，应立即用清水冲洗并

及时就医； 



 

4 
 

4.5. 安装末件连接件或导通电池系统前，应认真检查，确保安装准确无误； 

4.6. 安装电池前应保证电池端子光亮无污，必要时用钢丝刷或砂纸打磨一遍； 

4.7. 连接条要与端子平行，电池摆放间距要均匀； 

4.8. 安装后如果没有接市电，不要与包括开关电源及微波设备在内的任何负载连

接，避免小电流过放电；正式导通前必须按照《用户使用指南》要求，对电池

组进行补充电； 

4.9. 安装连接配件过程中应注意先对电池组系统连接完成后，然后才允许电池组与

其他负载相连接，安装前务必将电池极柱上的灰尘擦拭干净。电池连接端子拧

紧力矩参考值如下： 

螺栓直径 参考扭矩值（N﹒M） 

M5 4～6 

M6 8～10 

M8 12～14 

M10 18～22 

4.10. 蓄电池在安装过程中应注意高压电击危险。  
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第三章 楼面承重计算 

在蓄电池安装之前，根据以下楼面承重计算方法计算楼面承重是否满足要求： 

根据各参量意义，将各参量带入到表格中，根据（1）、（2）、（3）、（4）四个条件判定

楼板是否满足要求。
 

 标准受力模型 电池设备作用下受力 

反作用力 
2

g

1F
LQ


 2

mg
2F 

 

最大弯矩 
8

g

1

2

M
LQ


 4

mg

2M
L


 

最大挠度 
EI

LQ

384

g5

1

4


 EI

L

48

mg

2

3


 

压强 7

1 10
 A

mg

2 
 

各参量意义 Q:楼板允许使用载荷（“楼板

允许使用载荷”根据客户使

用机房的具体情况而定）； 

L:房间较大方向上的长度； 

E:弹性模量； 

I:惯性矩； 

g：重力系数，这里取 10； 

G:电池设备系统重量； 

L:房间较大方向上的长度； 

E:弹性模量； 

I:惯性矩； 

A:电池设备与地面实际接触面积； 

g：重力系数，这里取 10； 

当同时满足以下条件，则楼板承载是安全的 

（1） 21 FF 
 （2） 21 MM 

（3） 21  
 （4） 21  

 

当以上各式中有不满足要求的项目，应进行相关补救措施。 
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举例说明： 

机房长度为 6 米宽度为 4 米，楼板允许使用载荷为 500Kg/m
2
。48V500Ah 供电系统，配

置电池为 24 只 2V 500Ah 电池，单架电池组总重量为 802Kg，安装架与地面接触面积为：

0.154m
2
。 

计算后得到： 

 标准受力模型 电池设备作用下受力 

反作用力 

15000
2

6*10*500
F1 

 

4010
2

10*802
F2 

 

最大弯矩 

22500
8

6*10*500
M

2

1 
 

12030
4

6*10*802
M2 

 

最大挠度 

EI
EI

84375

4

1
384

6*10*500*5


 

EIEI
36090

48
6*10*802

2

3


 

压强 7

1 10
 

52080
154.0

10*802
2 

 

由计算结果可以看到（1） 21 FF 
 （2） 21 MM 

（3） 21  
 （4） 21  

 

所以楼板能够承受系统重量。 

说明：因为铅酸蓄电池重量比较大，在安装时，尤其是在楼上的安装空间，尽量遵守以下原

则： 

 在安装面积允许的情况下，尽量减少电池的安装层数； 

 在位置许可的情况下，尽量靠近承重梁或承重墙； 

 在使用许可的情况下，多组电池分散摆放； 

 以上只是理论计算，在实际安装过程中，按照 1.4~1.8 的系数进行计算。  
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第四章 使用工具及开箱检查 

4.1. 通用型工具 

以下工具电池系统内不配备、根据施工具体情况自主选择性准备。 

    
活口扳手 卷尺 羊角锤 橡皮锤 

 

 

 

 

冲击钻 斜口钳 一字和十字螺丝刀 剪刀 

 
 

 

 

美工刀 细砂纸 记号笔 防静电手套 

  
 

 

万用表 接地电阻测试仪 水平仪 防静电手腕 

 

4.2. 专用型工具 
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以下工具根据具体电池系统配置不同存在差异，具体以现场发货为准。 

 
 

六棱扳手 绝缘扳手 

4.3. 开箱检查 

4.4. 开箱前按照木箱或者纸箱版面上文字标识将其水平放置，木箱包装可使用羊角锤或

等同工具将上盖板的各个钢扣依次撬开，纸箱包装可使用美工刀划开纸箱。操作中

请注意防护电池，不要划伤或者冲击蓄电池。 

4.5. 开箱后，如发现蓄电池存在漏液、电池壳开裂或其他异常时，请不要使用，并按照

本规范首页处电话与本公司联系。蓄电池如发生异常而强制使用，有造成漏电、火

灾等危及人身和财产安全的隐患。 

4.6. 搬运蓄电池时，不要使用端子处，以免造成蓄电池漏液。请注意对蓄电池进行防

护，不要对蓄电池造成碰撞、翻滚或跌落等冲击，以免造成蓄电池破损。 

4.7. 每套蓄电池配件系统包含以下技术资料 

序号 文件名称 数量 

1 电池架安装 图纸 1份 

2 电池连线布局 图纸 1份 

3 装箱物料清单 1 份 

4 电池安装规范 1 份 

5 其它需求资料 / 
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第五章 电池系统安装指南 

5.1. 电池安装流程 

 

 

开始

地脚螺栓孔施工

支架安装

托板安装

电池单元连接

绝缘保护件安装（选配）

摆放电池

护栏或护板安装

压板安装

连线及护罩安装

安装检查确认

结束
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5.2. 电池系统安装指南 

5.2.1. 地脚螺栓孔的施工 

出于安全性考虑，所有电池架均需要与地面牢牢固定，对于有抗震要求的电池架安装

更需如此。因此，安装的首要工作为使用冲击钻钻电池架地脚螺栓的安装孔，本规范以立

放结构电池架说明，其余结构电池架的安装参照执行。 

5.2.2. 地脚螺栓孔位置标记 

按照图纸尺寸对地脚孔尺寸进行划线标记。电池架安装示意图中 L、W 尺寸标记处为地

脚螺栓孔的尺寸，按照图纸实际尺寸在指定安装空间进行划线标记。 

 

地脚螺栓孔位置标记时须注意以下事项： 

 划线要保证一定的尺寸精度，若划线尺寸准确性不高会导致后面安装造成阻

碍，影响整个工程安装质量。 

 使用冲击钻钻孔时，钻头的规格要与图纸标识地脚螺栓的规格对应，以免造成

膨胀螺栓安装不牢，影响现场安全。 

 如为楼上安装，注意钻孔深度与楼板厚度，避免钻透楼板。 

 为了增加钻孔的准确性，也可将电池架先进行组装，按实际地脚孔的位置进行

配打钻孔。 

5.2.3. 地脚膨胀螺栓钻孔 

钻孔时要保证钻头与地面保持垂直，双手紧握钻柄，垂直向下用力，不要摇晃，以免

破坏地面、扩大孔径或导致钻孔倾斜。操作冲击钻时请注意防护眼睛等部位，注意人身安全



 

11 
 

及用电安全。 

 

5.2.4. 安装膨胀螺栓 

将膨胀螺栓上的螺母配平垫和弹簧垫圈后拧紧，并垂直放入钻好的地脚孔中，使用橡

胶锤上下敲打膨胀螺栓，直到将膨胀螺栓全部敲入地面。然后取下螺母、弹簧垫圈、平垫

圈备用。 

 

 

5.3. 支架的安装 

2V 卧放/2V 立放/12 立放电池组系统支架为焊合结构，安装时将支架按照地脚螺栓孔套

入地面上膨胀螺栓内，放入平垫圈、弹簧垫圈，并预紧螺母。根据电池架整体结构的不同，

有些系统存在两种支架，一种是安装在电池架首、尾位置的端部支架，另一种是安装在电池

架中间位置的支架，安装时应比对图纸注意区分。此过程不要完全紧固，待电池架组装完成

后一次性紧固。 
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名称 系统规格 图示 

支 

架 

安 

装 

2V 卧放 

 

2V 立放 

 

12V 立放 
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5.4. 电池托板的安装 

 2V 卧放电池组系统电池托板的安装 

根据两支架间的距离选择合适长度的电池托板，卧放电池的电池托板存在两种结构，

具体如下图所示。使用螺栓（配 1弹簧垫圈和 1平垫圈）将电池后托板固定在电池架后立

柱上，将电池前托板固定在支架的横梁上。 

 

 2V 立放电池组系统电池托板的安装 

根据两支架间的距离选择合适长度的电池托板。使用螺栓（配 1弹簧垫圈和 1平垫

圈）将电池托板固定在支架的横梁上。 
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 12V 立放电池组系统电池托板的安装 

根据两支架间的距离选择合适长度的电池托板。使用螺栓（配 1 弹簧垫圈和 1 平垫

圈）将电池托板固定在支架的横梁上。 
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5.5. 电池架单元之间的连接固定 

此安装步骤根据具体电池组系统要求存在差异，若《电池架组装图纸》中无多个单元连

接结构，请略过该步骤。因电池架单元之间的连接结构原理相同，仅以卧放结构进行说明，

其余结构参考执行。 

 电池架单元沿长度方向串联 

 

 电池架单元沿长度、宽度方向串联（背靠背摆放） 
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5.6. 绝缘保护件的安装 

5.6.1. 2V 卧放电池组系统电池绝缘保护件的安装 

电池绝缘保护件一般包括 U形、板状等结构。图示以 U形的绝缘卡槽为例，对于板状

结构的绝缘保护件平铺在托板上方即可。因卧放电池的电池架前、后托板尺寸不同，所使

用的 U形绝缘卡槽截面尺寸也不相同，请注意区分。安装好绝缘保护件后，将托板端部的

塑料封头一并装入。 

  

5.6.2. 2V 立放电池组系统电池绝缘保护件的安装 

电池绝缘保护件一般包括 U形、板状等结构。图示以 U形的绝缘卡槽为例，对于板状

结构的绝缘保护件平铺在托板上方即可。将 U形绝缘卡槽在电池托板竖直方向扣入，并滑

动到蓄电池安装部位。安装好绝缘保护件后，将托板端部的塑料封头一并装入。 
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5.6.3. 12V 立放电池组系统电池绝缘保护件的安装 

电池绝缘保护件一般包括 U形、板状等结构。图示以 U形的绝缘卡槽为例，对于板状

结构的绝缘保护件平铺在托板上方即可。将 U形绝缘卡槽在电池托板竖直方向扣入，并滑

动到蓄电池安装部位。安装好绝缘保护件后，将托板端部的塑料封头一并装入。另外，对

于部分 12V 电池架需要安装端部护栏，请按照下图使用螺栓（配 1 弹簧垫圈和 1 平垫圈）

将端部护栏固定在支架上。 

 

5.7. 蓄电池安装摆放 

5.7.1. 2V 卧放电池组系统蓄电池的摆放 

此过程需要参照《电池连线布局图》中电池的摆放要求进行。将蓄电池沿一侧支架摆

放到电池架内，从最底层开始摆放，电池底部紧靠后托板，同时应使每层电池均靠向电池

引出线一侧。 
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电池上架安装时，切勿搬动极柱及安全阀，请拖住电池底部抬起缓慢放入电池架中

（注意电池极性）。 

蓄电池组安装应按照《电池连线布局图》和一定的连接顺序（从正极或负极一端开

始）依次进行摆放。 

 
 

5.7.2. 2V 立放电池组系统蓄电池的摆放 

此过程需要参照《电池连线布局图》中电池的摆放要求进行。将蓄电池沿一侧支架摆

放到电池架内，从最底层开始摆放，同时应使每层电池均靠向电池引出线一侧。 

电池上架安装时，切勿搬动极柱及安全阀，请拖住电池底部抬起缓慢放入电池架中

（注意电池极性）。 

蓄电池组安装应按照《电池连线布局图》和一定的连接顺序（从正极或负极一端开

始）依次进行摆放。 

对于立放电池架摆放电池时，为了方便安装，在摆放蓄电池之前可以使用螺栓（配 1

弹簧垫圈和 1平垫圈）将电池架一侧的护栏固定在支架上。 
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5.7.3. 12V 立放电池组系统蓄电池的摆放 

此过程需要参照《电池连线布局图》中电池的摆放要求进行。将蓄电池沿一侧支架摆

放到电池架内，从最底层开始摆放，同时应使每层电池均靠向电池引出线一侧。 

电池上架安装时，切勿搬动极柱及安全阀，请拖住电池底部抬起或采用电池提手、提

绳抬起缓慢放入电池架中（注意电池极性）。 

蓄电池组安装应按照《电池连线布局图》和一定的连接顺序（从正极或负极一端开

始）依次进行摆放。 

对于立放电池架摆放电池时，为了方便安装，在摆放蓄电池之前可以使用螺栓（配 1

弹簧垫圈和 1平垫圈）将电池架一侧的护栏固定在支架上。 
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5.8. 蓄电池护板或护栏的安装 

5.8.1. 2V 卧放电池组系统蓄电池护板的安装 

蓄电池按照《电池连线布局图》中要求摆放完成后，使用螺栓（配 1弹簧垫圈和 1平

垫圈）将电池护板固定在支架立柱上，护板上凸台一侧朝向电池，该护板同时防护两层电

池。 

 

5.8.2. 2V 立放电池组系统蓄电池护栏的安装 

蓄电池按照《电池连线布局图》中要求摆放完成后，使用螺栓（配 1弹簧垫圈和 1平

垫圈）将电池护栏固定在支架立柱上，并紧固所有护栏固定螺栓。 
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5.8.3. 12V 立放电池组系统蓄电池护栏的安装 

蓄电池按照《电池连线布局图》中要求摆放完成后，使用螺栓（配 1弹簧垫圈和 1平

垫圈）将电池护栏固定在支架立柱上，并紧固所有护栏固定螺栓。 

 

5.9. 蓄电池压板安装 

此安装步骤根据具体电池组系统要求存在差异，如《电池架组装图纸》中未配置电池压

板，请略过该步骤。因不同结构的电池架的电池压板安装固定结构相似，本规范仅以卧放结

构进行说明，其余结构参考执行。 

蓄电池摆放完毕后，使用螺栓（配 1弹簧垫圈和 1平垫圈）将电池压板固定在支架的

横梁上，电池压板只有最上层电池安装（特殊工况配置除外）。 



 

22 
 

 

5.10. 蓄电池连接线及端子绝缘护罩安装 

5.10.1. 汇流排组件安装 

本节仅介绍几种常用汇流排组件的安装方法，对于本节没有介绍的汇流排组件请按照

《电池架组装图》中标注的方式进行组装。 

 汇流排组件 1 

 

 汇流排组件 2 
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5.10.2. 电池组系统蓄电池引出线的安装 

 2V 卧放电池组系统蓄电池引出线连接 

根据《电池架组装图》，将汇流排组件固定在相应位置，确保安装紧固，参考扭矩：

15N.m；正极输出线为红色注塑头，负极输出线为黑色注塑头，连接紧固后将护罩插入到固

定座上。 

 

 2V 立放电池组系统蓄电池引出线连接 

根据《电池架组装图》，将汇流排组件固定在相应位置，确保安装紧固，参考扭矩：



 

24 
 

15N.m；正极输出线为红色注塑头，负极输出线为黑色注塑头，连接紧固后将护罩插入到固

定座上。 

 

 12V 立放电池组系统蓄电池引出线连接 

根据《电池架组装图》，将汇流排组件固定在相应位置，确保安装紧固，参考扭矩：

15N.m；正极输出线为红色注塑头，负极输出线为黑色注塑头，连接紧固后将护罩插入到固

定座上。 
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5.10.3. 硬连接条和软连线安装 

以下所有安装示意图均为通用安装步骤，具体安装请以实际发货电池及电池架为准，

参照《电池连线布局图》执行。 

 硬连接条的安装 

 

 软连接条的安装 

 

5.10.4. 大容量并联连接条安装 

 多单体电池硬连接的并联安装 
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 多单体电池软连接的并联安装 

 

 

 外并联结构端子护罩的安装 
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5.11. 蓄电池组接地螺栓安装 

5.11.1. 2V 卧放电池组系统接地螺栓位置 
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5.11.2. 2V 立放电池组系统接地螺栓位置 

 

5.11.3. 12V 立放电池组系统接地螺栓位置 

 

5.12. 安装完成后检查确认 

根据《电池架组装图》和《电池连线布局图》中安装要求将所有配件安装完毕后，进

行整体安装检查。当以上两份文件中要求与本规范有冲突时，以现场图纸规定为准！ 

安装完成后应重点检查以下内容，但不局限于以下内容。 

 电池的极性连接是否正确。 

 所有连接配件是否均安装到位，螺栓是否做最终紧固。 

 蓄电池组安装完毕，测量电池组总电压和单只电池电压，检查开关电源的参数设



 

29 
 

置是否正确。 

 安装完毕后，清理蓄电池组周围的卫生，保持蓄电池组四周清洁干燥，并且在蓄

电池的合适部位粘贴预制好的蓄电池序号标签，按照从正极到负极的顺序进行粘

贴，当标签纸意外破损时，应当及时更换。 

 蓄电池安装完毕需要连接相关监测设备和其他连接线，务必确保所有连接部位都

有防护，例如护罩，绝缘胶带等，不能存在裸露位置。 

 安装、调试结束后，按照要求填写相关的表格，检查电池情况并记录，同时再检

查各个连接螺栓有无拧紧，建议每年检查电池极柱螺栓一次，确保螺栓紧固件始

终处于紧固状态。 

 其它容易引起安全事故的注意事项及客户现场要求等。  
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第六章 电池系统安装完成后外观 

蓄电池架结构、尺寸、配件规格等根据不同应用场合可能存在差异，请以现场实物为

准。 

6.1. 2V 卧放电池组系统安装外观 
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6.2. 2V 立放电池组系统安装外观 

 

 

6.3. 12V 立放电池组系统安装外观 
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第七章 蓄电池使用的日常维护 

蓄电池的使用及日常维护不局限于以下内容，具体维护事项请参考《用户使用指南》。 

 进行维护检修时，应使用绝缘手套、绝缘鞋等保护用品，若身体或者金属物品直接接

触裸露导线或者电池端子有触电危险。 

 清扫蓄电池时，应使用湿布，若使用干布或者掸子进行清扫，产生的静电有引火爆炸

的危险。 

 清扫电池壳体时，不应使用香蕉水、汽油、挥发油等有机溶剂或洗涤剂，否则有可能

使电池壳破裂，导致电池漏液。 

 电压及外观应定期检查，螺栓螺母也要定期拧紧。如不进行定期检查，有引起蓄电池

破损及引火爆炸的危险。 

 其它易引起安全事故的注意事项。 
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联系方式及地址 

 

 服务热线电话：0537-4428477  

 传        真:  0537-4428475 

 联 系  部 门：客户服务部 

 公司地址：山东省曲阜市圣阳路 1 号。 

 

 

 

 

 

 

山东圣阳电源股份有限公司 

 


